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Zubehor

Auflistung Zubehor

1.) Handschliissel

2.) Drehmomentschliissel 0-100 Nm
3.) Kurzer Aufsatz SW 13mm

4.) Langer Aufsatz SW 13mm

5.) Aufsatz SW 12 AuBensechskant
6.) Aufsatz SW 4 AuBensechskant

7.) Spannpratze

8.) 5-Achsen Zentrierspannstock

KCS 5A 100

A veessss——

Artikelnummern

255100260 150 047
255100260 150 046
255100260 150 050
255100260 150 051
255100260 150 052
255100260 150 053
255100260 150 056
255100260 150 000




KCS 5A 100

TECHNISCHE DATEN

Vielfaltiges Backenprogramm im 2 Stufenkonzept ~ Verstellweg proBacke 7 mm  Bohrung fiir Anschlag M8

3x Befestigungsbohrungen fiir ~ Gesamtverstellweg von 5-256  Massiver Grundkorper Einsatzgehartet Eine Spindel fiir
M12x70mmDIN91210.9  Verstellweg pro Raster 7 mm 55-65HRC komplett geschliffen Spannbereich 5-256mm
Verstellung in jede Geringe Durchbiegung sehr geeignet fiir
Spannweite < als 8 sek. Null-Punktsysteme

Jede Backe separat verstellbar

SKALIERUNG ORIENTIERUNGSHILFE UND SPANNKRAFTANGABE

Schraube M4 komplett herausdrehen

Spannkraftangabe




KCS 5A 100

T
SPANNBACKEN

ABMESSUNGEN

420

Backen-Typ

Grip-Backe 3,5 mm

Glatte-Backe gehartet 3,5 mm
Grip-Backe 10 mm

Glatte-Backe gehadrtet 10 mm
Weiche Backe in Stahl

Weiche Backe in Aluminium
Pendelbacke Grip 3,5 mm
Grip-Backe mit Hartmetalleinsatze
Grip / Glatte Backe

Hohe Grip-Backe 70 mm
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Artikelnummern

758100 260 150 015
758100 260150019
758100 260 150 020
758100 260 150 021
758100 260 150022
158100260150023
758100 260 150 044 \‘
758100 260 150 042
758100 260 150 069
758100 260 150 070
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KCS 5A 100
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Zubehor Erganzung
Anschlag
255100 260 150 060
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Spannbolzen + Gewindeadapter + Zentrierring (Distanzring)
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Anfahrt Spanndiagramm
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Rote Linie = Linie fiir Festbackenspannung
Blaue Linie = Linie fiir Zentrierspannung

MERKMALE DES KCS 5A 100 5 ACHSEN ZENTRIERSPANNSTOCK IM UBERBLICK

Frankfurta. M.
Wiirzburg

Hohe Zugdnglichkeit
Geniale 5 Achsen-Bearbeitung

Heilbronn

Ag1 . Extreme Steifigkeit

Karlsruhe Kirchheim am Neckar

Alle Fiihrungsflachen geschliffen und gehartet
Spann-bzw. Verstellbereich schnell ,

= und intuitiv bedienbar.

Niedriges Drehmoment fiir hohe Spannkraft
Festhackenspannung 60 Nm = 40 kN Spannkraft
Zentrierspannung 90 Nm = 40 kN Spannkraft
Integrierte Bohrungen zur Aufnahme von

0— Punkt Systeme

Zentrumausrichtung fiir das Werkstiick

iiber Grundkrperbohrung und Backenprisma

Verschiedene Spannschienenldngen,
auch kurze fiir Plattenspannungen.
‘ . Schnelles Wechseln zu einem Festbackenspanner

. Ursprungsland : Deutschland
KRA F T Gm bH . Gebautin Deutschland = =

Anderungen in Technik, Form und Ausstattung vorbehalten. Aus Angaben
oder Abbildungen kénnen keine Anspriiche geltend gemacht werden.



